
     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。

六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。
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一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。
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    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；
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二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。

六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。



     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。
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六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。



     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。
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六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

型号

货号

电源

允许搅拌量ml

允许乳化量ml

工作温度℃

可达到真空mpa 

处理粘度cp 

搅拌速度范围rpm 

搅拌桨配置

刮板材质

均质马达类型

均质马达功率W

均质速度显示

均质速度范围rpm

均质工作头配置

反应釜盖材料

反应釜盖开口

反应釜盖升降方式及行程

与物料主要接触材质

真空口外径mm

玻璃釜夹套进出口外径mm 

允许环境温度℃

允许相对温度℃

外形尺寸mm

标配重量kg

HR-1LAS

1018022001

220V 50/60HZ

300-1000

300-1000

-20~120

-0.096

70000

0-360

1050

数显

4000-26000

20DG

316L

10

12

5-40

80

480*350*850

48

HR-2LAS

1018023001

220V 50/60HZ

500-2000

500-2000

-20~120

-0.096

70000

0-360

1050

数显

4000-26000

25DG

316L

10

12

5-40

80

480*350*850

52

HR-5LAS

1018024001

220V 50/60HZ

2000~5000

2000-5000

-20~120

-0.096

70000

0-360

1500

数显

1000-16000

25DG

316L

10

12

5-40

80

550*380*900

/

不锈钢锚式螺带刮壁搅拌浆

标配四氟，可选配硅橡胶 

无刷电机、可长时间工作

均质机口+料斗口+测温口+真空口+3个备用口

电动升降，行程660mm

SS316L、硼硅玻璃、FKM10、PTFE

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。



     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。
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六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

1.机架底座

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。
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2.反应釜体

3.固定釜夹圈

4.釜支撑臂

5.釜盖

6.抽真空组件

9.乳化机组件

10.加料组件

10.锚式带刮壁搅拌桨

8.搅拌机

7.测温组件

12.电动升降立柱

11.电动升降导轨



     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。
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六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

1.“O”型圈φ19  2.测温头垫圈  3.“O”型圈φ2.8
4.测温头锁紧螺母  5.测温探头  6.测温头电源接口

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。

1.锚式刮壁搅拌桨 

2.硅胶密封圈 

3.搅拌主轴 

4.釜盖



     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。
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六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

1.“O”型圈φ19   2.真空口垫圈 
3.O型圈φ12.5  4.真空口锁紧螺母 
5.真空口联接管 6.“O”型圈φ16

7.真空表 8.球阀 9.卡  10.紧定螺钉

1.“O”型圈φ19 2.加料口垫圈  3.“O”型圈φ12.5  
4.加料口锁紧螺母 5.真空口联接管 6.“O”型圈φ16  

7.球阀连接管 8.料斗 9.卡 10.球阀 11.紧定螺钉

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。

1.“O”型圈φ19   2.乳化口垫圈  3.乳化口锁紧螺母  
4.分散头 5.高剪切分散乳化电机 6.“紧定螺钉 

1.“O”型圈φ19   
2.辅助拆装杆  3.封口螺母



     欢迎使用《实验室真空乳化反应釜》说明书。用户在使用

本仪器前应仔细阅读本说明书，按说明书指导进行操作，并了解

各种注意事项。如果您在安装和使用的过程中遇到任何问题和需

要帮助，请及时与制造商／供货商的售后服务部门取得联系。上

海沪析实业有限公司竭诚为您服务。

   上海沪析实业有限公司本着不断创新的理念，公司的产品将

不断的升级更新，本说明书仅供参考，如产品稍有变更，将不另

行通知，请谅解！

     请妥善保存本手册，以便日后查阅。

   

     

注意事项

            ●     开箱后请及时按装箱单验收设备的规格、数量，如有不

符，请与供应商取得联系，核实。

            ●     如设备由于运输原因造成任何损坏，请直接与运输方

进行协商，并及时与我公司联系。

            ●     设备安装前必须详细阅读安装说明，并由专业人员完

成设备的安装。

            ●     设备使用前必须进行试运行。 

            ●     设备操作人员必须详细阅读设备使用说明书，并经操作

培训后方可上岗。 

            ●     设备正式运行前，应制定相关操作规程和岗位制度。

 

            

一、产品概述

    在真空或压力环境下，实现物料的分散、乳化、均质、混

合等工艺过程。可配备多种高效宏观高粘度搅拌器、高剪切

均质乳化机以及可靠的真空密封系统和温控系统，多种传感

检测系统能在实验室环境模拟工业化生产。目前实验室处理

量有：1L、2L、5L等系列。

产品特点:

    均质机、搅拌机都采用无刷电机，提供无碳刷工作场景，

防止碳粉污染样品；

    人性化设计：

    1)一键选择电动升降釜盖升降；另电动升降设有防夹功能；

    2)釜盖支持有2根弹簧，下降有缓冲功能，防止磕坏釜体；

    3)釜体可以翻转，方便倾倒物料；

    4)釜体带有周转冷热水管接口，方便倾倒样品；

    5)釜盖带有螺丝固定槽，方便固定釜盖；

    6)釜盖螺丝带防碰撞装置，防止磕碰釜体；

    7)均质刀头带安全防护扣，防止磕碰釜体；

    8)可以根据搅拌样品粘度、容量，选择不同型号搅拌机。

    底板和立杆支架为304不锈钢，便于清洗；

    可以外接HUXI在线乳化设备，进行多机乳化，从而提高效

率和乳化效果；

    搅拌棒与釜体采用锚爪连接，大大改善搅拌抖动和噪音；

    特制锚式四氟刮壁搅拌桨，防止样品粘壁结块；

    可外接冷却水循环制冷，控制样品温度。

二、技术参数

    

三、系统介绍

   1、反应釜

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+ PTFE（刮壁片）

—密封形式：硅橡胶密封

   注：玻璃釜夹套的进出口可外接加热冷却循环器

，通过液体在夹套内的循环实现对釜体内的物料进

行加热或冷却。

    2、釜盖：

   本设备釜盖的设计采用模块化统一设计，中心开孔为搅

拌机口。建议各孔配置可参考图一产品结构示意图。

   由真空抽吸口、乳化机口、搅拌机口、加料口、测温孔

、备用口组成。

   3、高速均质乳化机(Hi s h e a r )

   原理：由转子高速旋转带来高剪切力，使物料在定转子

狭窄的间隙中发生高频剪切、挤压、均质、撞击等综合作

用，可使两相迅速融合，乳化，粒径变窄，颗粒更均匀。

    1）HR - 2 5 D高剪切分散乳化机

—分散头型号：HR-1LAS选配HR25P-20DG-S2V

  HR-2LAS选配HR25P-25DG-S2V  HR-5LAS选配HR25P-30DG-S2V

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

    2）锚式螺带刮壁搅拌桨

原理：刮壁板受到物料的阻力贴切在釜壁作圆周运动，并

将粘附在容器壁的物料推向容器中心区域，同时物料在搅

拌桨的作用下完成宏观上的混合，使物料得到充分换热和

均匀混合。

—接触物料材质：SUS316不锈钢材料(搅拌桨)+PTFE（刮壁片）

—刮壁板材质： PTFE

   4、真空抽吸口

  可在真空组件上通过外接的抽真空装置，实现对釜内抽

真空。

   5、温度显示

—通过测温头测量反应釜内物料的温度 

   6、升降工作架

   采用电动升降实现对工作架和釜盖的升降，可升降行

程660mm。

四、安装和使用说明（以HR-1L/2LAS为例子）
HR-5LAS外观略有不同，以收到实体为准

 

  

   1 .开箱使用之前须检查装箱单、合格证与所附配件是否

齐全，设备在运输中是否损坏。玻璃釜有无裂痕或破碎现

象。（如发生此类现象请及时与本公司联系）。

   2 .安装前首先检查设备上各紧固件有无松动，如有松动

，请加以紧固。

    3 .设备须水平摆放，严禁倾斜放置，否则设备在运转过

程中容易产生共振或运行不正常的现象。

   4 .将反应釜体（2）放置于釜支撑臂（4）上，然后用固

定釜夹圈螺母将固定釜夹圈（3）固定。釜与搅拌桨的中心

位置已经工厂专业人员严格调试好。直接操作配重升降架

，下降釜盖即可实现对中。

   5 .釜盖压块必须压紧釜盖方能进行实验。

其它部件操作及零配件功能说明如下：

   釜盖的提升：釜盖( 5 ) 的升降通过电动升降按钮实现。

将真空组件（6）上的阀门扳至开放状态，使其对夹套玻璃

反应釜体(2 )内真空切换至常压，分别拧松四个釜盖压紧块

螺母至适当位置后往外拉，使釜盖压紧块脱离覆盖区域，

这时釜盖就会上升，直至所需位置。

   搅拌桨装拆：将锚式搅拌桨上的螺纹部分按图示箭头所

指中心线方向对准搅拌主轴上的螺纹，逆时针方向（从上往

下看）旋紧。其拆卸方法和安装相反。如图五所示。

釜盖密封圈装拆：将②

按图示箭头所指中心线

方向嵌入④的下端面的

密封槽内即可。其拆卸

方法和安装相反。

注：视卫生工况，请定

期拆下清洗。

釜盖各孔内零件装配步骤如下：

测温口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤依次穿过④③②①，直至搅拌桨

运转时不会与其碰撞。（注:探头一定要浸

入物料才能正确反应实际温度）；

D）：将⑤和⑥装好(测温表使用

方法请参阅<测温表使用说明书>)

E）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

五、试运行   

    1 .开机前先用无杂质的水介质作试机， 将装有2 L水的

釜固定在釜支撑臂上。

   2 .调节搅拌电机转速由慢至快，同时启动随机配置的乳

化机同时工作，观察釜内物料的混合情况。

    3 .设备运转声音异常，或整机振动严重，则须停机检

查，待故障排除后再继续运转。（如故障无法排除，请及

时与本公司售后服务部门联系）

    4 .在试运行过程中如设备运行一切正常，即可在以后

的实验中正式投入使用。

    5 .进行实验时，请遵守实验室有关安全规定的操作指

引，切勿违规操作。

    6 .切勿撞击、扳动搅拌桨，这样极易造成搅拌桨运转

不平衡或轴的不稳定运行，设备须小心搬放，以确保设备

安全运行和使用寿命。

    7 .严禁在玻璃釜与搅拌桨不同心或搅拌桨在玻璃釜内

不平衡运转的情况下进行实验，此种情况极易造成设备损

坏或发生事故。

    8 .每次实验完成后，应及时清洗设备。（详见说明书

第六条清洗）

    9 .实验完成后须用软布将沾附在设备机身的物料或污

渍擦拭干净，难以擦拭干净的污渍，可软布蘸少许有机溶

剂进行擦拭。但应注意不能使用可能腐蚀设备机身的溶剂

擦拭。
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六、清洗灭菌
   每次实验完毕后应及时清洗，一般只需清洗反应釜、搅

拌桨、工作头等有物料接触的部件。通常情况下只需用清水

清洗，较难以清洗的物料可选用适量的有机溶剂清洗，然后

再用清水清洗，最后用干净的软布擦试干净即可。

   釜盖、分散头、接触物料部分均可拆卸下进行高温灭菌。

七、保养
   本公司保证该产品制造品质，保质期为一年。如产品在

保修期内出现产品质量问题请及时与本公司联系！

   以下情况不属于产品保修范围：运输中损坏，产品使用

不当，滥用，人为损坏、意外事故等。

注：玻璃釜及易损件不属于保修范围。

   缺少以下条件的产品亦不在免费保修之内不能提供保修

卡\本手册\超过保修期限。

八、装箱清单

 

    

   

     

   

 

   

    

  

  

 

  

釜盖固定：釜盖的下降后，

拧紧四个釜盖压紧块螺母，

使四个釜盖压紧块与釜盖

处于压紧状态，即可将釜

盖固定。如图四所示。

   抽真空：釜盖固定后，让真空组件上的阀门处于开通状

态，真空接头外接抽真空设备(注：此设备为选配件，可根

据客户要求进行配置)，然后启动此设备便可开始抽真空，

观察真空压力表，在达到所需要的真空度后，首先关闭卫

生球阀，再关闭抽真空设备。

请按以下流程示意图所示联接真空装置

真空口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所

指中心线方向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，

按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放

好后用⑨对接收紧； 

D）：将C步骤安装好的组

件依次穿过4321；

E）：将⑩旋入④的外圆周面

的螺纹孔内，直至将⑤锁紧；

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

加料口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中心线方

向放入釜盖孔内；

B）：将④继续放入该孔内，按图示方向旋紧；

C）：将⑤⑥⑦按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

D）：将⑥⑦⑧按顺序叠放好后用⑨对接收紧；

E）：将D步骤安装好的组件按图示依次穿过

③②①至适当位置；

F）：将 11 旋入④的外圆周面的螺

纹孔内，直至将⑤锁紧；

G）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

高速均质乳化机工作头装配步骤及示意图安装:

A）：将①②③依次按图示箭头所指中

心线方向从④的尾部穿入；

B）：将A步装好的组件按图示箭头所

指中心线方向放入对应的釜盖孔

内，直至④的头部在搅拌桨运转

时不会与其碰撞；

C）：将③按图示方向与釜盖孔旋紧；

D）：将⑥旋入③的外圆周面的螺纹孔

内，直至将④锁紧；

E）：将④和⑤装配好（请参考<实验

室高剪切分散乳化机使用说明书>）

F）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

备用口零件装配步骤及示意图

安装:

A）：将①分别按图示箭头所指中心线

方向放入各对应釜盖孔内；

B）：将③分别继续放入该些孔内，按

图示方向旋紧；

C）：安装完成。

拆卸:与安装顺序相反。

注：装拆时可借助②来完成，既可

将②的一端插入每个③的外圆周面

的孔内将其旋紧或拧松。

序号

1

2

3

4

5

6

7

8

名称

釜主机

乳化机

顶置搅拌机

Φ8内六角扳手

釜盖接头松紧专用扳手

电源适配器

合格证

说明书

数量

1台

1台

1台

1个

1个

1根

1份

1份

备  注

不同的釜配不同的搅拌机

乳化机分散头按釜的容量配


